Claves para una impresion
3D correcta
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* Modelo tridimensional con volumenes
cerrados (no planos o lineas extruidas)




* Modelo tridimensional con volumenes
cerrados (no planos o lineas extruidas)




* Espesores de capa mayores a 2 milimetros




* Principio de separacién / seccionar

«  En piezas Grandes y/o
complejas es recomendable
“seccionar” el modelo, para
después unir cada parte .

Esto evita mayor gasto de
Material y Tiempo de impresion,
disminuyendo hasta un 40%
costo total de impresion.




 Formatos para recepcion de archivo

Se puede realizar el modelado 3D en casi
cualquier programa 3D siguiendo
recomendaciones anteriores (Rhino,
Solidworks, Autocad, 3DMJX, etc.)

Pero solo se aceptan archivos en formato
“STL” (stereolitografia)

Escalado a la medida Real que sera la
impresion 3D

Mandar archivo “.STL” a:
servicio3d@monavax.com o
online@monavax.com con asunto
“Impresion 3D”, donde podremos realizar
cotizacion antes de imprimir.

Mandar archivo con anticipacion ya que el xMo
tiempo de entrega puede ir de los 2 hasta 7
Dias (depende complejidad de modelo y
trabajo en lista)
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Creatividad = Limite
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